UNILOCK upinaci modul EFM 138

Popis zbozi/obrazky produktu
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Popis

Material:
Cementovana ocel.

Provedeni:
Funkéni plochy, kalené a brousené.

Upozornéni:

Upinaci moduly UNILOCK EFM 138 Ize s pfesahem €i bez ného namontovat ve vSech
polohéch do strojnich stolli, do pripravki (desky, kostky, véZe atd).

Upinaci modul UNILOCK EFM 138 je obzvlasté vhodny pro montaz do upinacich vézi
diky hlubokému zapusténi upinacich modul.

S maximalnim pfesahem 11 mm nad instalacni plochu zde vyplynou jen nepatrné
ruSivé obrysy. To umoziiuje optimalni horizontalni obrabéni obrobku.

Pneumatické ovladani upinacich modulli Ize provadét jednotlivé nebo najednou.
Takto Ize upinaci systém nulového bodu vytvofit individualné.

Diky modularni konstrukci Ize pocet a vzdalenost upinacich moduldl optimalné
pfizplsobit danému upinacimu Ukolu. Pripravné ¢asy se znacéné redukuiji a tim se
prodlouzi doby chodu stroje.

Velké upinaci sily vytvafi integrovany svazek pruzin (jednotka je upnuta bez tlaku).
Proces uvolnéni se uskuteciiuje pneumaticky.

Také pfi poklesu tlaku nebo kolisani zasobeni stlaGenym vzduchem zlistane
zachovana plna zatahovaci sila.

V8echny upinaci moduly zahrnuji ve standardnim provedeni funkci turbo. Kratkym
vzduchovym impulzem na pfipojce vzduchu , Turbo“ se znacné zvysSi normalni
zatahovaci sila, dosazena pruzinami. To znamena, Ze upinaci moduly Ize velmi dobie
pouZzit pro téZké upinani.

Pro maximalni zatahovaci silu se doporuduje pouZiti funkce turbo.

Upinacimi ¢epy UNILOCK v kombinaci s upeviiovacimi Srouby M10, M12, M16 je
mozné vyvinout tyto pfidrzné sily:

- pfidrzna sila (M10) 35.000 N

- pfidrzna sila (M12) 50.000 N

- pfidrzna sila (M16) 75.000 N

Pfidrzna sila pomoci Sroubu s valcovou hlavou DIN EN ISO 4762 -12.9.

Upinaci Gepy Ize upnout do upinaciho modulu pouze ve spojeni s namontovanou
vyménnou jednotkou.

Jednotna velikost upinacich ¢epd pro vSechny upinaci moduly a kompatibilita s
50sym upinacim systémem 80 zarucuiji Sirokou paletu moznych aplikaci.

Technické udaje:

- Zatahovaci sila s turbo 20 kN.

- Systémovy tlak: 6 bar, vzduch s olejem.
- Reprodukéni presnost < 0,005 mm.

- Teplotni rozsah 5° az 60° C.

- Volitelnd pfipojka pro Cistici vzduch.

Piednosti:
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Kinn

- Optimalni pro montaz do upinacich vézi s nizkou konstrukéni vySkou 11 mm.
- Standardni funkce Turbo.

- Reprodukéni presnost <0,005 mm.

- Polohovani pomoci kratkych kuzel(.

- Vlysoké zatahovaci sily.

- Optimalizace pfipravnych ¢asd.

Rozsah dodavky:

1 upinaci modul v¢etné.

6 upeviiovacich Sroub(.

6 ochrannych krytek Sroubu.

2 0-krouzky @9x1,5 vzduchové pfipojky.

PrisluSenstvi:

Upinaci ¢epy K0967.

Ochranné ¢epy pro upinaci moduly K1010.
Kryt pro upinaci moduly K1010.

Vezméte na védomi:

Doporuceni jmenovité Sifky hadice:

- AZ Ctyfi upinaci moduly jmenovita Sitka hadice 6 mm.

- 0d péti upinacich modulll jmenovita Sitka hadice 8 mm.

Princip funkce:
Upinaci moduly Ize ovladat pomoci pfipojek na zakladni desce.

Aby byla zaruéena funkce upinaciho Soupatka, musi se provadét odvzdusnéni horni
pistni komory pomoci pfipojky vzduchu , Turbo“.

Toto Ize provést jednou ze tfi moznosti:

1) Pfipojeni a poutZiti funkce turbo v zakladové desce nebo v upinaci véZi vedle
pfipojky ,,Otevrit“. Takto Ize v pfipadé potfeby dopnout kratkym impulzem vzduchu
také upinaci modul. (Doporuceno)

2) Jednoduchy otvor k tniku vzduchu v zékladni desce / upinaci véze, ktera je
spojena s pfipojkou turbo. Pro uzavieni otvoru proti zneCisténi se nesmi pouzivat
Zadny otvor se zajiStovaci funkci, nybrz je tfeba vlozit odvzduSiovaci Sroub.

3) Ve tietim pfipadé se mliZe pistova komora odvzdu$nit pomoci otvoru, ktery se
propoji pod zakladovou deskou pres pfi¢nou drazku. Otvor musi licovat s pfipojkou
Turbo tak, aby mohlo probihat odvzdusnéni.

Odkaz na vykres:

a) spodni pfipojeni bez hadice (otevieny)
0-krouzek @9x1,5

b) spodni pfipojka bez hadice (turbo)
0-krouzek @9x1,5

c) stedici okraj

d) odvzduSnéni
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UNILOCK upinaci modul EFM 138

Vykresy

& Stredici &ep provedeni A
&) Vyrovnavaci ¢ep provedeni B

P Upinaci éep provedeni C

Piehled zbozi

UNILOCK upinaci modul EFM 138

zajiStuje ve sméru x a y (referencni bod)
zajistuje dosud volnou osu (mecovy ¢ep)

¢ep s mensSim rozmérem
(neslouzi ke stredéni, ale pouze k upinani)

Objednaci cislo D D1

Provozni Zatahovaci sila
tlak v s turbo
barech kN
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