Polohovani zakladnich prvki na strojnich stolech

Upinaci thelnik K0802, upinaci Ghelnik
dvoustranny K0803, upinaci kostka KO805 a palety
K0806 maji dvé polohovaci moznosti.

a) Polohovani na paletach pro obrabéci stroje
podie DIN 55 201.

Postup polohovani:

1.-Vsadte centrovaci ¢ep do stfedového otvoru
palety stroje.

2.-Upinaci rozte€, upinaci kostku a palety
vycentrujte pres stfedovy otvor.

3.-Pomaci centrovaciho ¢epu pro vyrovnavaci otvor
zarovnejte zakladni prvky.

b) Polohovani na paletach pro obrabéci stroje
podle JIS 6337-1980.

Postup polohovani:
1. Pripevnéte dorazovou desku na still stroje.

2. Prilozte vazaci oka pomoci valcovych Sroubdl na
uréovaci Urovné (dorazové desky).

Dorazova deska

Valcovy Sroub
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Stredici ¢epy pro
vyrovnavaci otvor
K0857
Stredici ¢epy pro
stredovy otvor Deska pro obrébéci stroje
K0856 podle DIN 55201
Upinaci kostky
K0805
Valcovy Sroub
DIN 912
Dorazova deska

Deska pro obrdbéci stroje

DIN 912 podle JIS 6337-1980



Polohovani zakladnich prvki na strojnich stolech H

K polohovani na rastrovych deskach
K0800 se pouzivaji polohovaci ¢epy.
Zakladni deska je k upeviovani
ustavovacich ¢epli vybavena Gtyfmi Vilcovy Sroub
presnymi dérami (vzdy dvé diry leZi v ose). DIN 912
Pomoci Sroubu M6, ktery je zaSroubovan
do hlavy polohovaciho ¢epu, mohou byt
tyto Cepy presné zavedeny do T-drazek,
resp. z nich vytazeny.

Ustavovaci ¢epy

Stiil stroje

Matice pro T-drdzku DIN 508
K0855




