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Klinové upinace upinaci plochy ryhované ﬂ‘l‘

Popis zbozi/obrazky produktu
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Popis

Material:
Zékladni téleso, upinaci segmenty nastrojova ocel.

Provedeni:

Zakladni téleso, kalené.

Upinaci segmenty, kalené (49-51 HRC) a brynyrované.
Klinové plochy , brouSené.

Upozornéni:

Klinové upinace jsou diky své kompaktni konstrukci vhodné zejména pro horizontalni
a vertikalni vicenasobna upnuti. Zasluhou kalenych a brousenych klinovych ploch se
dosahuije velkych upinacich sil.

Podle potieby Ize pfislusné klinové upinaCe pfipevnit do rastrového otvoru ¢i do T-
drazky. Utahovanim Sroubu s valcovou hlavou DIN 912 se oba upinaci segmenty
pohybuji smérem ven a tladi obrobky k pevnému dorazu.

Upinaci Gelisti v provedeni K0040.08 a K0040.0810 nejsou ryhované.

PodéIna dira umozriuje posunuti klinovych upinact.

Draha posuvu u objednaciho ¢isla:

K0040.08 = +0,5 mm

K0040.12 = +1,0 mm

K0040.16 = +1,5 mm

Odkaz na vykres:
D) sruba z tbem walcowym DIN 912

1) Klinové upinace

2) Obrobek
3) Pevn” doraz
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Klinoveé upinace upinaci plochy ryhovane
Vykresy
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Piehled zbozi
Klinové upinace, upinaci plochy ryhované
Objednaci Cislo Provedeni 1 A A B Bl C D E Provedeni 2 G Upinaci Utahovaci
min.  max. sila moment
max. kN max. Nm
K0040.08 hladké 27 31 29 21 15 M8X25 2,5 pro zavitovy otvor M8 15 25
K0040.0810 hladké 27 31 29 21 15  MB8X25 2,5 pro drazku t 10 15 25
K0040.12 s ryhovanim 42 49 41 30 22 M12X40 4 pro zavitovy otvor M12 30 85
K0040.1214 s ryhovanim 42 49 41 30 22 M12X30 4 pro drazku t 14 30 85
K0040.16 s ryhovanim 57 66 56 42 29 M16X60 5 pro zavitovy otvor M16 50 210
K0040.1618 s ryhovanim 57 66 56 42 29 M16X50 5 pro drazku t 18 50 210
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